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@ Vorrichtung zum seitlichen Ausrichten von Bogen 

© Bei einer Vorrichtung zum seitltchen Ausrichten von 
Bogen, insbesondere im Anleger einer Rotationsdruck- 
maschine, ist es vorgesehen, die Bogen mittels einer quer 
zur Bogentransportrichtung bewegbaren Saugziehduse 
gegen einen Seitenanschlag auszurichten. Um hierbei 
eine gute Haltekraft auf den Bogen zu erzeugen und den 
Bogen am Seitenanschlag auch bei dunneren Grammatu- 
ren niederzuhalten, ist eine Anordnung der Saugoffnun- 
gen (38) in der Saugziehduse (27) derart vorgesehen, da& 
eine Anzahl der die wirksame Saugflache (Fs) bildenden 
Saugoffnungen in Bogentransportrichtung (B) des Sei- 
tenanschlages (28) gleich grofc oder grower ist als in 
Querrichtung (A). 
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Die Erfindung .betrifft eine Vorrichtung zum seitlichen 
Ausrichten von Bogen, insbesondere im Anleger einer Bo- 
gen verarbeitenden Maschine. 5 

Urn einen Bogen ausgerichtet einer Bogen verarbeitenden 
Maschine, z. B. Druckmaschine, zuzufiihren, ist es notwen- 
dig, diesen an sogenannten Vordermarken in Umfangsrich- 
rung und an sogenannten Seitenanschlagen seitlich auszu- 
richten. Zu diesem Zweck wird der Bogen mittels vorgese- to 
hener Transportmittel gegen die Vordermarken gefordert 
und mittels sogenannter Seitenziehvorrichtung an die Sei- 
tenanschlage heranzogen. 

Durch die DE-PS 972 459 ist cs bcispielswcisc bekannt, 
eine Saugziehschiene zu verwenden, die den Bogen von un- 15 
ten mittels einer Saugduse ansaugt und diesen gegen einen 
Seitenanschlag fordert. Damit der Bogen beim Anschlagen 
an den Seitenanschlag nicht nach oben ausweichen kann, ist 
cin Niederhalteblech vorgesehcn, urn den Bogen auf dcm 
Zufuhrtisch herunterzuhalten. 20 

Derartige Niederhaltebleche weisen jedoch den Nachteil 
auf, daB ein in seinem vorderen Bereich ausgerichteter Bo- 
gen beim Fordern in die Bogen verarbeitende Maschine 
auch mit seinem hinteren Ende unter dem Niederhalter hin- 
durch gefordert werden muB. Kleinste Bogenschraglagen 25 
oder schrage Schnitte fiihren dazu, daB sich der Bogen an 
den Seitenanschlagen bzw. Niederhalten verspannt. Wird 
ein Bogen jedoch verspannt in das Druckwerk eingezogen, 
wirkt sich dies negativ auf den Anlegerpasser und auf das 
Anleger bedingte Dublieren aus. 30 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, eine 
Vorrichtung zu schaffen, die ohne Niederhalter im Bereich 
der Seitenanschlage auskommt. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale 
der Anspriiche 1 und 2 gelost. 35 

Es ist ein besonderer Vorteil der Erfindung, daB eine auf 
den Bogen durch die Saugduse wirkende Saugkraft uber 
Saugoffnungcn derart vcrteilt ist, daB die Anzahl der Saug- 
offnungen in Bogentransportrichtung groBer ist als in Quer- 
richtung, zumindest jedoch gleich groB ist. Hierdurch wird 40 
der zu transportierende Bogen bei kleiner Gesamthaltekraft 
durch die Saugduse sicher, insbesondere im Randbereich 
des Bogens, gehalten. Durch diese MaBnahme kann der Bo- 
gen eine Relativbewegung gegenuber der Saugduse ausfiih- 
ren, sobald seine Bogenseitenkante den Seitenanschlag be- 45 
ruhrt, damit diese nicht beschadigt wird. Die erfindungsge- 
maBe Verteilung der Saugkraft, wobei die groBere Saugkraft 
im Randbereich des Bogens vorgesehcn ist, fuhrt dazu, daB 
die Bogenkante auch beim Anschlagen an den Seitenan- 
schlag nicht nach oben wandert. Daher konnen Niederhalter 50 
im Bereich der Seitenanschlage entfallen. 

Der Verzicht von Niederhaltern ermoglicht es, daB der ab- 
geforderte Bogen zum Entspannen uber die Seitenanschlage 
hiniibergleiten kann. In vorteilh after Weise angeordnete An- 
laufschragen an den Seitenanschlagen unterstiitzen diese 55 
MaBnahme. 

Dariiber hinaus ist am Seitenanschlag eine weitere gegen 
die Bogentransportrichtung gerichtete Anlaufschrage vorge- 
sehen, die es ermoglicht, daB ein seitlich negativ versetzt an- 
komrnender Bogen nicht am Seitenanschlag hangen bleibt, 60 
sondern uber diesen hiniiber gleiten kann. Damit der Seiten- 
anschlag als Stolperstelle ausgeschlossen werden kann, wird 
die Anlaufschrage bis unterhalb der Bogenfuhrungsebene 
ausgefuhrt. 

Vorteilhafte Weiterbildungen sind den Anspriichen ent- 65 
nehmbar. Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und wird im Folgcndcn beschrie- 
ben. 



Es zeigen: 

Fig. 1 eine Bogenrotationsdruckmaschine im Schnitt in 
schematischer Darstellung, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Vorrichtung zum Bo- 
genausrichten in schematischer Darstellung, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine Vorrichtung zum Bo- 
genausrichten in schematischer Darstellung mit einer geteil- 
ten Saugkammer, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine Vorrichtung zum Bo- 
gen ausrichten in schematischer Darstellung mit einem 
Schieber, 

Fig. 5 eine Draufsicht auf einen Seitenanschlag mit Saug- 
ziehdiise in schematischer Darstellung, 

Fig. 6 bis 8 weitere Ausbildungsformcn fur die Saugzieh- 
diise, 

Fig. 9 einen Seitenanschlag in dreidimensionaler Darstel- 
lung, 

Fig. 10 einen Schnitt durch den Seitenanschlag in Bogen- 
transportrichtung gesehen, 

Fig. 11 einen Langsschnitt durch den Seitenanschlag und 

Fig. 12 eine Draufsicht auf die Bogenfuhrungsebene und 
den links angeordneten Seitenanschlag. 

Eine Rotationsdruckmaschine, z. B. eine Bogen 7 verar- 
beitende Druckmaschine 1, weist einen Anleger 2, minde- 
stens ein Druckwerk 3 bzw. 4 und einen Ausleger 6 auf. Die 
Bogen 7 werden von einem Bogenstapel 8 entnomrnen und 
vereinzelt oder schuppenformig uber einen Zufuhrtisch 9 
den Druckwerken 3 und 4 zugefuhrt. Diese enthalten in be- 
kannter Weise jeweils einen Plattenzy Under 11; 12. Die Plat- 
tenzylinder 11 und 12 weisen jeweils eine Vorrichtung 13, 
14 zum Befestigen flexibler Druckplatten auf. Daruber hin- 
aus ist jedem Plattenzylinder 11; 12 eine Vorrichtung 16; 17 
fur den halb- oder vollautomatischen Druckplatten wechsel 
zugeordnet. 

Der Bogenstapel 8 liegt auf einer gesteuert anhebbaren 
Stapelplatte 10 auf. Die Entnahme der Bogen 7 erfolgt von 
der Oberseite des Bogenstapels 8 mittels eines sogenannten 
Saugkopfes 18, der unter anderem eine Anzahl von Hub- 
und Schleppsaugern 19, 21 fur die Vereinzelung der Bogen 
7 aufweist. Daruber hinaus sind Blaseinrichtungen 22 zur 
Auflockerung der oberen Bogenlagen und Tastelemente 23 
zur Stapelnachfuhrung vorgesehen. Zur Ausrichtung des 
Bogenstapels 8, insbesondere der oberen Bogen 7 des Bo- 
genstapels 8 sind eine Anzahl von seitlichen und hinteren 
Anschlagen vorgesehen. 

Der Bogen 7 wird uber den Zufuhrtisch 9 vorderen Aus- 
richtmitteln in Form sogenannter Vordermarken 26 zugefor- 
dcrt und an den Vordermarken 26 in Umfangsrichtung aus- 
gerichtet. Eine Seitenziehvorrichtung 25 weist unter ande- 
rem eine quer zur Bogentransportrichtung bewegbare Saug- 
ziehdiise 27 auf. 

Nach der Umfangs ausrichtung wird der Bogen 7 in sei- 
nem vorderen Bereich von der im Zufuhrtisch 9 angeordne- 
ten Saugziehdiise 27 angesaugt und in einem Ziehkanal 30 
gegen einen linken oder rechten Seitenanschlag 28 bewegt. 
Die Bewegung der Saugziehdiise 27 erfolgt im Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 3 durch eine Steuerrolle 29; 30, 
die mit einer Steuerkontur einer axial ausgerichteten Steuer- 
kurve 31; 32 in Arbeitskontakt steht. Die Steuerkurven 31; 
32 sitzen jeweils auf einer Steuerwelle 33; 34, die im Takt 
der Bogen verarbeitenden Maschine angetrieben wird. Die 
Steuerwellen 33, 34 konnen auch eine gemeinsame Welle 
bilden. 

Die Saugziehdiise 27 wird uber einen SauganschluB mit 
Saugluft versorgt, beispielsweise uber eine Steuernut 36; 37 
in der getakteten Steuerwelle 33; 34. 

Die Saugduse 27 weist cine Anzahl von Saugbohrungen 
38 auf, die so in einer bewegbaren Ziehplatte 39 verteilt an- 
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geordnet sind, daB eine auf deiWBgen 7 wirksame Saugfla- 
che Fs in Richtung des jeweiligen Seitenanschlages 28 gro- 
Ber wird. 

ErfindungsgemaB ist z. B. die Anzahl gleich groBer Boh- 
rungen 38, die in Bogentransportrichtung B auf der Zieh- 
platte 39 angeordnet sind, gleich oder groBer der Anzahl der 
gleich groBen Bohrungen 38, die auf der Ziehplatte 39 in 
Querrichtung A angeordnet sind. Daraus folgt fiir das Ver- 
haltnis der Anzahl gleich groBer Bohrungen 38 in der Zieh- 
platte 39: B/A > 1. 

Bei einer zweiten Ausfuhrungsform gemaB Fig, 4 wird 
vorgeschlagen, die Ansaugflache Fs zum Randbereich des 
Bogens 7 hin dadurch zu vergrdBern, daB z. B. die Boh- 
rungsdurchmesser D in der Ziehplatte 39 zum Seitcnan- 
schlag 28 hin groBer sind als zur Mitte des Zufuhrtisches 9. 

Bei einer dritten Ausfuhrungsform gemaB Fig. 5 wird 
vorgeschlagen, daB die Anzahl gleich groBer Bohrungen 38 
in der Ziehplatte 39 zum Seitenanschlag 28 hin groBer ist als 
zur Mitte des Zufuhrtisches 9. Dieses kann z. B. durch cine 
dreieckformige Ziehplatte 39 oder dreieckformige Vertei- 
lung der Bohrungen 38 in der Ziehplatte 39 erreicht werden. 
Bei einer vierten Ausfuhrungsform gemaB Fig. 6 ist es vor- 
gesehen, daB die Verteilung gleich groBer Bohrungen 38 in 
der ZiehpLatte 39 einer Halbkreisflache entsprechen, so daB 
die Anzahl gleich groBer Bohrungen 38 zum Seitenanschlag 
28 hin groBer ist als zur Mitte des Zufuhrtisches 9. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform wird vorgeschlagen, 
die Saugziehdiise 27 mit zwei quer zur Bogentransportrich- 
tung B, d. h. in Seitenziehrichtung A angeordneten Saug- 
kammern 43, 44 zu versehen. Je nach Bedruckstoffstarke 
konnen insbesondere bei der Verarbeitung dicker Bogen 
beide Saugkammern 43, 44 aktiviert werden. Bei der Verar- 
beitung dunner Bedruckstoffe wird jeweils nur die naher 
zum Seitenanschlag 28 angeordnete Saugkammer 43 akti- 
viert, wodurch - bezogen auf die Gesamthaltekraft - die 
Verteilung der Haltekraft im Seitenbereich des Bogens am 
groBten ist. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform wird vorgeschlagen, 
einer zwischen den Saugoffnungen und der Saugkammer 
43; 43 angeordneten Schieber einzusetzen, der je nach der 
zu verarbeitenden Bedruckstoffstarke stufenlos in Richtung 
Seitenanschlag 28 verschiebbar ist, so daB bei der Verarbei- 
tung dunner Bedruckstoffe nur die im Seitenbereich auf den 
Bogen 7 wirksamen Saugoffnungen 38 wirksam sind und 
bei der Verarbeitung dicker Bedruckstoffe entsprechend 
mehr Saugoffnungen 38 wirksam sind. Der Schieber 46 ist 
uber einen Stellmotor47 verstellbar angeordnet und wird je 
nach der zu verarbeitenden Bedruckstoffstarke von der 
Steuerung 48 der Druckmaschine automatisch eingestellt. 

Eine Oberflache der Ziehplatte 39 liegt in einer Ebene mil 
dem Zufuhrtisch 9 und gleitet beim Seitenziehvorgang unter 
den Seitenanschlag 28. Der Seitenanschlag 28 weist eine 
vcrtikal zur Bogenfuhrungsebene angeordnete Anschlagfla- 
che 41 auf. Diese erstreckt sich von der Bogenfuhrungs- 
ebene nach oben und mundet dort in eine Schrage 42, deren 
gedachte Verlangerung mit der Bogenfuhrungsebene einen 
spitzen Winkel einschlieBt. 

Die Schrage 42 unterstiitzt beim Abfordern des Bogens 
ein Entspannen des Bogens, der dabei uber die Seitenan- 
schlage 28 hiniibergleiten kann. 

Eine weitere Anlaufschrage 49 des Seitenanschlages 28 
ist gegen die Bogentransportrichtung angeordnet. Die An- 
laufschrage 49 reicht bis unterhalb der Bogenfuhrungsebene 
50, damit keine Stolperstelle fur die an die Vordermarken 
geforderten Bogen gebildet wird. Die Anlaufschrage 49 
schlieBt mit der Bogenfuhrungsebene 50 einen spitzen Win- 
kel P ein. 

Die Aufgabe der Anlaufschrage 49 besteht darin, seitlich 



ie Boeei 



L0 



L5 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



versetzt ankommende Bogen uber den Seitenanschlag 28 
hinuber gleiten zu lassen. Durch diese Maftnahme wird ver- 
hindert, daB der ankommende Bogen am Seitenanschlag 28 
hangen bleibt und sich dadurch auf der Bogenfuhrungs- 
ebene 50 schrag stellt, was im ungiinstigsten Fall zu einer 
Unterbrechung der Bogenzufuhr fuhren kann. 

Es ist vorgesehen, daB seitlich negativ versetzt an die Vor- 
dermarken geforderte Bogen mittels einer nicht dargestell- 
ten Einlaufkontrolleinrichtung erkannt werden und ein Si- 
gnal an den Ausleger 6 gegeben wird, welches beispiels- 
weise daflir sorgt, daB an entsprechender S telle ein Streifen 
in den Anlegerstapel geschossen wird, damit der nicht aus- 
gerichtete uber den Seitenanschlag 28 hinuber geglittene 
Bogen cntnommen werden kann. 

Bezugszeichen 

1 Druckmaschine 

2 Anlcger 

3 Druckwerk 

4 Druckwerk 
57. 

6 Ausleger 

7 Bogen 

7a nachster Bogen 

8 Bogenstapel 

9 Zufuhrtisch 

10 Stapelplatte 

11 Plattenzylinder 

12 Plattenzylinder 

13 Druckplattenbefestigungseinrichtung 

14 Druckplattenbefestigungseinrichtung 
15/ 

16 Druckplattenwechsler 

17 Druckplattenwechsler 

18 Saugkopf 

19 Hubsauger 

20 Ziehkanal 

21 Schleppsauger 

22 Blaseinrichtung 

23 Tastelement 

24 Anschlag 

25 Seitcnziehvorrichtung 

26 Vorderrnarke 

27 Saugziehdiise 

28 Seitenanschlag 

29 Steuerrolle 

30 Steuerrolle 

31 Steuerkurve 

32 Steuerkurve 

33 Steuerwelle 

34 Steuerwelle 
35 ./. 

36 Steuernut 

37 Steuernut 

38 Saugoffnung 

39 Ziehplatte 
40 ./. 

41 Anschlagflache (28) 

42 Schrage (28) 

43 Saugkammer 

44 Saugkammer 

45 ./. 

46 Schieber 

47 Stellmotor 

48 Steuerung 

49 Anlaufschrage 

50 Bogenfuhrungsebene 
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A Querrichtung ist. 

B Bogentransportrichtung _ 

D Durchmesser Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 

a Winkel 42-50 - — 

(5 Winkel 49-50 5 

PaLentanspriiche 

1. Vorrichtung zum seitlichen Ausrichten von Bogen 
auf dem Zufuhrtisch einer Bogen verarbeitenden Ma- to 
schine, mit einem Seitenanschlag und einer quer zur 
Bogentransportrichtung bewegbaren, eine Anzahl von 
Saugoffnungen aufweisenden Saugziehdiise, dadurch 
gekennzeichnet, daB die SaugorTnungen (38) der 
Saugziehdiise (27) eine derartige VerteiLung aufweisen, L5 
daB die Anzahl der in Bogentransportrichtung (B) an- 
geordneten Saugoffnungen (38) in Querrichtung (A) 
auf den Seitenanschlag (28) hin groBer wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die SaugorTnungen (38) als Saugbohrun- 20 
gen ausgebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Saugbohrungen (38) in Richtung des 
Seitenanschlages (28) groBere Durchmesser (D) auf- 
weisen als zur Mitte des Zufuhrtisches (9). 25 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Verteilung der SaugorT- 
nungen (38) dreiecksformig vorgesehen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Verteilung der Saugoff- 30 
nungen (38) halbkreisformig vorgesehen ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Saugbohrun- 
gen (38) mittels einer in Querrichtung (A) zweigeteil- 
ten Saugkammer (43, 44) mit Unterdruck versorgt wer- 35 
den und daB die Saugkammer (44) abschaltbar ausge- 
bildet ist. } 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Saugbohrun- 
gen (38) mittels eines in Querrichtung (A) stufenlos be- 40 
tatigbaren Schiebers (46) verschlieBbar sind. 

8. Vorrichtung zum seitlichen Ausrichten von Bogen 
auf dem Zufuhrtisch einer Bogen verarbeitenden Ma- 
schine, mit einem Seitenanschlag und einer quer zur 
Bogentransportrichtung bewegbaren, eine Anzahl von 45 
SaugorTnungen aufweisenden Saugziehdiise, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Seitenanschlag (28) in Rich- 
tung der Bogenseitcnkante eine Schragc (42) aufwcist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine gedachte Verlangerung der Schragen 50 
(42) mit einer Transportebene des Zufuhrtisches (9) ei- 
nen spitzen Winkel (a) einschlieBt. 

10. Vorrichtung zum seitlichen Ausrichten von Bogen 
auf dem Zufuhrtisch einer Bogen verarbeitenden Ma- 
schine, mit einem Seitenanschlag und einer quer zur 55 
Bogentransportrichtung bewegbaren, eine Anzahl von 
Saugoffnungen aufweisenden Saugziehdiise, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Seitenanschlag (28) eine ge- 
gen die Bogentransportrichtung gerichtete Anlauf- 
schrage (49) aufweist. 60 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anlaufschrage (49) mit der Bogen- 
fiihrungsebene (50) einen spitzen Winkel ((J) ein- 
schlieBt. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 oder 11, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB die Anlaufschrage (49) 
bis unterhalb der Bogenfiihrungsebene (50) ausgcfiifirt 
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